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　当社が長年培ってきた微細金属加工技術の組み合わせにより、

あらゆる分野のニーズにお応えする

モノづくり企業を目指しております。

独自の製品開発力でニーズに合った製品をご提案いたします。

実現したいご案件は是非ご相談ください。
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ツーピース１点溶接加工製品

1 （2022.7）

A部

B部

溶接部

材質 ………
線径 ………
表面仕上 …

長さ ………
R付け ……
材質 ………
線径 ………
長さ ………
溶接玉径 …
溶接玉長 …

W、Mo、Kv、Ni、Nb、Monel
φ0.35 ～φ1.5mm
鏡面
荒面
1.9 ～ 13.0mm
～ R0.3mm
Du、MnNi、Ni
φ0.3 ～φ1.5mm
6mm～ 34mm
線径＋0.04 ～ 0.30mm
0.3mm以下
（玉径＜線径＋0.04 の場合）
0.3mm以上
（玉径＞線径＋0.20 の場合）

●加工実績

A部

B部

溶接部

全体

線径 ………
長さ ………
R寸法 ……
表面仕上 …

線径 ………
長さ ………
溶接玉径 …
溶接玉長 …
溶接強度 …
偏芯 ………
芯直性 ……

～ ±0.02mm
±0.10mm～
±0.05mm～
鏡面 Ra0.2μm～
荒面Rmax3.5 ～ 11μm
～ ±0.02mm
±0.1mm～
±0.05 ～、MAX・MIN指定
±0.05 ～、MAX指定
折曲げ試験 ～ 4回往復
0.05mm～
0.15mm～（全長 10mm）

●加工精度

ストロボ電極用リード
冷陰極管電極用リード
各種ランプ電極用リード
自動車電球

●用途例

多数の異種材料溶接の実績があります。

●特徴

　弊社の溶接加工は、融点の違うタングステンとニッケルなどの材料を突合せ、抵抗溶接するところが特徴
です。ツーピースは主に、自動車用の電球やストロボ用キセノン管などの小型電球の電極リードとして採用
されています。
部分部分で違う材料の特性が必要な場合や、高価な材料部分を最小限に抑えたい場合など、溶接加工での部
品設計を提案させていただいています。

B部

A部

溶接部



フォーミングリード加工製品

2 （2022.7）

　弊社のフォーミングリード (成型リード )は、通常のプレス加工ではできない細線材の極微細プレス加工を、 
自社開発したマイクロフォーミングマシンにより高精度かつ安定した生産を可能にしました。 
　水晶振動子のサポーターの長年の生産実績により顧客からは高いご評価をいただいており、極小部品 生産
の先端技術として新しい分野での応用にご提案させていただいています。

曲げ内側

曲げ角度

線径

潰し厚さ
穴・スリット幅

全長

材質 ・・・・・・・・・・・・
線径 ・・・・・・・・・・・・
全長 ・・・・・・・・・・・・
穴・スリット幅 ・・・
潰し厚さ ・・・・・・・・
曲げ内側 ・・・・・・・・

Kv・FeNi・SUS
φ0.3mm～φ0.8mm
20mm
0.4mm～
0.15mm～ 0.35mm
0.5mm～

●加工実績

線径 ・・・・・・・・・・・・
穴・スリット幅 ・・・
潰し厚さ ・・・・・・・・
曲げ内側 ・・・・・・・・
曲げ角度 ・・・・・・・・

±0.01mm
±0.01mm/□＝0.4
±0.01mm/t＝0.15
±0.01mm/L＝0.5
±0.5°

●加工精度

車載用水晶振動子（水晶サポーター）
電子銃用コネクター

●用途例

３次元形状を自由に高精度で加工可能です。

●特徴



アンカーリード加工製品

3 （2022.7）

HID ランプ

●用途例

材質 ………
線径 ………
全長 ………
曲げ数 ……

Mo・Kv・FeNi・黄銅
φ0.4 ～φ1.0
70mm
６ヶ所

●加工実績

線径 ………
曲げ数 ……
曲げ角度 …

±0.01
６ヶ所Max
±1.0°

●加工精度

多数ヶ所の曲げ加工が可能です。

●特徴

　アンカーリードはHIDランプ電極用の曲げフォーミング加工のリード線です。
弊社の曲げフォーミング加工はモリブデンなどの硬質でスプリングバックが大きい材料をバラツキ少なく
高精度に加工することを特徴としています。

全長

線径

曲げ角度



Ag ろうリング加工製品

4 （2022.7）

　Ag ろうリングは、気密端子などでリードに装着して自由にろう付けをしていただけるワッシャータイプの
Agろうです。
弊社はワイヤー材の Ag ろうを平面的な段差のないリング状に加工することで、プレス抜きで加工するワッ
シャーの発生する材料ロスを皆無にし、限りある資源の無駄を大きく削減いたします。
Agろう以外の材質でも対応可能ですので、用途に応じてご提案させていただきます。

内径

線径

電子部品

●用途例

材質 ………
線径 ………
内径 ………

Agろう 72V、85V、90V
0.25、0.30、0.35
0.50、0.80

●加工実績

低コストでの極小ワッシャーの加工が可能です。

●特徴



曲げリード加工製品

5 （2022.7）

　弊社の曲げリードは複雑な立体曲げ形状にも高精度に加工できるところに特徴があります。
弊社独自のフォーミングマシンで材料の特性に応じた可変加圧による曲げ加工により、高精度曲げ加工を
実現しております。

材質 ……………
線径 ……………
全長 ……………

FeNi・SUS・KV・Ag
φ0.3mm～φ0.8mm
15～ 20mm

●加工実績

コネクタ 
半導体素子
金属パッケージ

●用途例

弊社独自の技術を結集したオリジナルマシンにより
あらゆる材料を高精度で安定した加工が可能です。

●特徴

±0.1

●加工精度

線長

線長

線長

線径



ヘッダーリード加工製品

6 （2022.7）

　弊社のヘッダーリードは、極細線のマイクロヘッダー加工が特徴で、線径 0.1mm からの加工が可能です。
多種にわたる金属材料の加工実績があり、主に気密端子のリードピン、各種半導体の電極として主に採用 い
ただいており、軽薄短小化が進むあらゆる電子機器の極小部品にご提案させていただいています。 
また、各種メッキ対応もいたします。

全長

ヘッダー径

ヘッダー厚み

金属パッケージ

●用途例

材質 ・・・・・・・・・・
線径 ・・・・・・・・・・
全長 ・・・・・・・・・・
ヘッダー径 ・・・・
ヘッダー厚み ・・・

Kv・FeNi・Cu・SUS・Ni・Ag
φ0.1mm～φ2.0mm
1.0mm～ 70.0mm
φ0.2mm～ 4.0mm
0.1mm～ 1mm

●加工実績

全長 ・・・・・・・・・・・
ヘッダー径 ・・・・・
ヘッダー厚み ・・・

±0.03mm～
±0.02mm～
±0.02mm～

●加工精度

３次元形状を自由に高精度で加工可能です。

●特徴



中ツバピン加工製品

7 （2022.7）

　中ツバピンはヘッダー加工の応用で、リードの中央部にツバ形状を成型したものです。
ケーシング加工や潰し加工の組み合わせでリード部分の形状を平にしたり、また十字型にしたりすることが 
できます。
主に電子部品全般の端子ピンに採用され、ピンの回り止め形状として使われています。

材質 ……………
線径 ……………
全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

Kv・FeNi・Cu・42%FeNi
φ0.3 ～φ1.0
5.0 ～ 40.0mm
φ0.6 ～φ2.0
0.2 ～ 1mm

●加工実績

全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

±0.03 ～
±0.02 ～
±0.02 ～

●加工精度

CPU・MPUリード
抜止め用リード
セラミックパッケージ

●用途例

抜止め用リードピンとして用途があり
形状は色々な用途に使用されます。

●特徴

全長

ヘッダー径

ヘッダー厚み



二段ツバピン加工製品

8 （2022.7）

　二段ツバリードは、ヘッダー加工の応用で中ツバ加工とヘッダー加工の複合加工品です。 
ケーシング加工により、ヘッダー面を球面にしたものや、中ツバ部とヘッダー部の形状を、
異形状にすることができます。

材質 ……………
線径 ……………
全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

Kv・FeNi・Cu・42％FeNi
φ0.3 ～φ1.0
5.0 ～ 40.0mm
φ0.6 ～ 2.0
0.2 ～ 1mm

●加工実績

全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

±0.03 ～
±0.02 ～
±0.02 ～

●加工精度

中ツバのカット幅、Agろうのボリューム等
オーダーメイド対応が可能です。

●特徴

CPU・MPUリード
各種アースリード
コネクター

●用途例
全長

ヘッダー径

ヘッダー厚み

線径



極小鍛造加工製品

9 （2022.7）

テストソケット

●用途例

材質 ……………
線径 ……………
サイズ …………

FeNi・Kov・Ni・Pd・Ag・Pt
φ0.1mm～
0.5mm～

●加工実績

自社マシンであらゆる形状が可能です。

●特徴

　極小鍛造加工は線径0.1mm~の材料に金型で変形加圧力を加えてあらゆる形状に加工いたします。
例えば切削加工でないとできないと思われてきた形状も、複数回の変形加圧を加えることで実現いたします。
鍛造加工は切削加工に比べると加工効率が良く材料ロスを皆無にできるので、加工費及び材料費を従来の
3分の 1に低減することに成功しました。
極小鍛造専用の自社マシンで生産いたしますので、高精度で安定した品質で生産いたします。

ヘッダー厚

全長

線径

ヘッダー径



R付ピン加工製品

10 （2022.7）

　弊社のＲ付けピンは材質や線径及びＲの大きさに応じて加工方法を選択し高精度に仕上がるところに特徴
があります。
鍛造、切削、バレル研磨加工の組み合わせによる条件設定で高精度で安定したＲ寸法を実現しております。

材質 ……………
線径 ……………
全長 ……………

FeNi・SUS・KV
φ0.8ｍｍ～φ1.2ｍｍ
15～ 30mm

●加工実績

±0.05 ～

●加工精度

電子部品

●用途例

線径

全長

R



クラブヘッド加工製品

11 （2022.7）

　クラブヘッド加工は曲げ加工と潰し加工を同時にすることで複雑なツブシ形状の加工ができるところに
特徴があります。形状がゴルフクラブのような形状からクラブヘッドと称しております。
曲げ方向に対して垂直または平行に潰し加工を同時に加工できますので、潰し形状の自由な設計に対応
いたします。

材質 ・・・
線径 ・・・
全長 ・・・

FeNi・SUS・KV・Cu
φ0.5mm～φ0.8mm
8mm～ 20mm

●加工実績

±0.05 ～

●加工精度

電子管

●用途例

ツブ
シ厚

全長

線径

ツブシ幅

ツ
ブ
シ
長

ツブシ長

ツ
ブ
シ
幅



潰しリード加工製品

12 （2022.7）

　弊社の潰しリードはヘッダーリードやカットリード、フォーミングリードの任意の位置に平型や十字型の
潰し加工を施すことができるところに特徴があります。
潰し部は、位置決め、抜け止め、回り止め等の形状として活用いただけます。

材質 ・・・
線径 ・・・
全長 ・・・

FeNi・SUS・KV
φ0.5mm～φ0.8mm
10mm～ 35mm

●加工実績

±0.05 ～

●加工精度

タブ付端子
電子部品

●用途例

高精度で潰し部の偏りがなく潰し厚さが均一です。
さらに曲げ加工及び抜き加工、トリミング加工の複合が
可能ですので、潰し部の形状も思いのままです。

●特徴

ツブシ幅

ツ
ブ
シ
長

全長

線径

ツブシ厚



ファインカット加工製品

13 （2022.7）

材質 …………
線径 …………
全長 ………

SUS・Kv・FeNi・Ni・タングステン等
φ0.1 ～φ2.5
1 ～ 1500mm

●加工実績

ファインカットせん断面比率 …
通常切断品全長 …………………
ファインカット切断品全長 ……
長尺切断品全長 …………………

90%以上
±0.03 ～
±0.3 ～
±0.5 ～

●加工精度

LED

●用途例

　弊社切断加工の特徴は、超高速回転で切断する通常切断品のコストパフォーマンスタイプと、
切断面のほとんどが、せん断面になるファインカット切断品の高品質タイプ、また、精密直線矯正を
メインとした長尺切断品がございます。
用途に合った切断品をご提案させていただきます。

全長

線径



板物溶接曲げ加工製品

14 （2022.7）

　板物溶接曲げリードはプレス品と曲げリードを溶接したものです。
プレス抜き加工とリード線の溶接を一度に加工するマルチ複合溶接機にリード曲げ加工を加えた
新型マルチ複合機を開発いたしました。
タブ付端子の曲げﾘｰﾄﾞとして活用いただいております。部品設計の自由度がさらに高まりました。

板部 材質 ・・・・・
線材部 材質 ・・・
板厚 ・・・・・・・・・
線径 ・・・・・・・・・

Kv（プレス品）
Ni
0.18ｍｍ
φ0.6ｍｍ～φ1.0ｍｍ

●加工実績

セラミックパッケージ

●用途例

線長

線径

全長

板幅 板厚

板長



板物溶接加工製品

15 （2022.7）

　板物溶接リードはプレス抜き加工と溶接加工したものです。
従来、プレス加工と溶接加工を別工程で行っていたものをプレス加工とリード線の溶接を一度に
加工する弊社オリジナルマシンのマルチ複合溶接機で製作しております。
リード線のツブシ加工のみでは対応できないタブ付端子に活用いただいております。

板部 材質 ・・・・・
線材部 材質 ・・・
板厚 ・・・・・・・・・
線径 ・・・・・・・・・
全長 ・・・・・・・・・

SUS
スズメッキNI
0.18mm
φ0.5mm～ 0.8mm
14mm～ 40mm

●加工実績

幅広タブ付端子
電池

●用途例

リード線のツブシ加工のみでは対応できない大きな
タブ付端子の製作が可能です。
タブのサイズはご指定いただけます。

●特徴

±0.3

●加工精度

全長

線長

線径

板長

板厚
板幅



板物垂直溶接加工製品

16 （2022.7）

　板物垂直溶接リードはタブ製品にリード線を垂直に溶接したツバ型タブ付リードです。
長年培った溶接技術により一体型製品のような強度を実現しております。
リード線のヘッダー加工のみでは対応できないツバ型タブ付端子に活用いただいております。

板部 材質 ・・・・・
線材部 材質 ・・・
板厚 ・・・・・・・・・
線径 ・・・・・・・・・
全長 ・・・・・・・・・

SUS
スズメッキNI
0.15ｍｍ
φ0.5mm～ 0.8mm
45ｍｍ

●加工実績

±0.3

●加工精度

電池

●用途例

全
長

線
長

板厚

板径



B部

A部

B部

A部

ケースリード加工製品

17 （2022.7）

　ケースリードは、ケース型のプレス部品とリード線を溶接した部品です。
従来、プレス加工と溶接加工を別工程で行っていたものを、プレス加工とリード線の溶接を一度に加工する
マルチ複合溶接機を開発しました。これにより複合部品 のコストパフォーマンスを提供しています。
また顧客の部品設計段階で、板材単体や線材単体でのプレス加工では思った部品が表現できない等の部品設
計の制約がなく、設計段階での自由度の高い部品設計が実現可能となっております。

A部
（プレス品）

B部
（線材部品）

材質 ………

板厚 ………
サイズ ……

材質 ………
線径 ………
長さ ………

Kv・Ni・SUS・
各種メッキ材
φ0.2mm～
5×5mm～ 50×50mm

Kv・MnNi・Ni
φ0.4mm～φ1.0mm
5mm～ 20mm

●加工実績

A部

B部

溶接部

全体

板厚 ………
各寸法 ……
R寸法 ……

線径 ………
長さ ………

溶接強度 …
偏芯 ………

芯直性 ……

～ ±0.02mm
±0.05mm～
±0.05mm～

～ ±0.02mm
±0.05mm

折曲げ試験 ～ 4回往復
0.1mm～

0.3mm～

●加工精度

PC用バックアップバッテリー
コネクタ
接点金具
セラミックパッケージ

●用途例

多数の異種材料溶接の実績があります。

●特徴



全長
Agろうサイズ

Agろう巻き率

線径

Ag ろう巻き加工製品

18 （2022.7）

　Ag ろう巻きリードは、顧客の気密端子製造工程で、従来 Ag ろう装着工程とリード線封着工程の 2 工程で
生産を していたものを、あらかじめリード線に Ag ろうを巻き付け溶接した一体型リード線として提供する
ことで、Agろう 装着工程の削除を実現したコストダウン提案型商品です。
また、材料同士を巻き付けることができるこの特徴を 生かして、内径が0.5mm以下の小さな極小ワッシャー
の製品も提案しています。

材質 ……………

線径 ……………
全長 ……………
Ag ろう巻き率 …
Ag ろうサイズ …

Kv・FeNi・Agろう 72V・
Agろう 85V・Agろう 90V
φ0.4 ～φ1.0
7.0 ～ 14.0mm
線径の 75%以上
φ0.25 ～ 0.4

●加工実績

全長 ……………
Ag ボリューム …

±0.05 ～
±10%

●加工精度

Agろうワッシャーとリードの溶着工程不要
加工工程の短縮と精度が不必要に
切断部破断面は 70%以上確保可能です。

●特徴

水晶発振器
金属パッケージ

●用途例



全長

ヘッダー径

ヘッダー厚み

Agろう

材質 ……………

線径 ……………
全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

Kv・FeNi・Pd・Agろう 72V・
Agろう 85V・Agろう 90V
φ0.135 ～ 1.0
4.0 ～ 41.0mm
線径の 75%以上
φ0.25 ～ 0.4

●加工実績

全長 ……………
ヘッダー径 ……
ヘッダー厚み …

±0.03 ～
±0.02 ～
±0.02 ～

●加工精度

ハーメ加工時に通炉することで溶着が出来、
溶接と比較すると外れにくくなります。

●特徴

LD用アースリード
CPU・MPUリード
各種ハーメ用アースリード
金属パッケージ

●用途例

Ag ろう付けピン加工製品

19 （2022.7）

　Agろう付けピンは、ヘッダーリードのヘッダー面にAgろうを溶着させたものです。
気密端子の封止用として採用されています。
Agろうは 72%Ag，85%Ag、90%Agのラインナップがございますので、ご相談ください。



リード加工切削製品

20 （2022.7）

　鍛造加工と溝切加工複合製品は、鍛造加工品に溝形状に切削加工したものです。
鍛造加工に切削加工を加えることで鍛造加工だけでは得られない形状にも対応いたします。
切削加工は溝切加工の他、テーパー加工、面取り加工も可能です。

材質 ・・・
線径 ・・・
全長 ・・・

FeNi・SUS・KV
φ0.5ｍｍ～φ1.5ｍｍ
15～ 20ｍｍ

●加工実績

±0.1

●加工精度

金属パッケージ

●用途例

全
長

ツ
ブ
シ
長 抜き長

線径 切削径

切
削
幅

抜き幅

ツブシ幅 ツブシ厚


